2. KONSTRUKCJE STALOWE

2.1. NADPROZA STALOWE

5. KONSTRUKGCIE STALOWIE........ettiiiieiiiitiitte e ettt e e ettt e e e s sttt e e e e s asb bt e e e s asbbe et e e e s anbbeeeeeeesasbbneeaeesannes 1
1.1. NADPRQIA STALOWE ... ..ottt eee ettt ae et et e e et e eteeae et e sseasaeteeteaseenseneeeteareeneas 1
Y] <1 o T PP TTSPRPPP 1
I o = To [ o) A0S ) PP EUURP TR 1
1.2 . ZAKIeS StOSOWANIA ST ....eeiiiiiiiiiiiiiaiaeee ittt ettt e et e e e aaaaaeeaa e s nsenebebbesaeeeeeaaaaaaaaaaaaaeaans 2
1.3 . Zakres robot OBYCN ST ......uiiiiiii it ecmre et e e e s e e e e e st e e e e e asrareeaaeean 2
1.4 . OKI@lenian POUSTAWOWE ..........eeiiiiiiiiiiitee s iteeeee ettt e e ettt e e st e e e s asbb e e e e esbbeeeeeesannnreeee s 2
1.5 . Ogoélne wymagania dotyIze rODOL...........uuiiiiiiiiiiiee e e e e e e e e e e e e e e e e s e s e eeee e 2.
2. Materiaty
2.1. Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN2R2002...........ccccvvvvviimieeeireieeeeee e mmmmmm e 2
W . Yo%, | (S SEERPRRR
p 2 TR (U102
2.3. Powtoki malarskie
I TS o <1 SO PSSO PPUTTPTOTR
3.1 Sprzt do montau i tranSPOrtu KONSLIUKC]i. ........eeereeiriiieeeeeiiiiiiieeee et 3
3.2. Sprzt do robt SPAWAINICZYCN ......ciii i 3
O I 7=V ] o [0 o SO PSP U PP PP PUPTPPTR 3..
LI VAT e g = La 1= o] o ) RSP PRR 3
6. KONLrola JaK@Ci FODOL.........cco it e e eeeeaeeee e e e s e e s anennnnnnrrene 3
6.1. Kontrola jakéci wykonania robOt.............coooiiiiiii e 3
6.2. Kontrola jak8Ci MateriatOW...........coiei i ee e e e e e e s s s s e e e e e e eeeeeeeeesennnnennrnnes 3
O] o] 1 41 F= gl (o] oo | PR PP PRR T OUPPRPY 4
7.1. Ogolne zasady 0bmiaru rODOL. ... ———— 4
T @ | o T g 1] o) PRSP SRRSO 4
9. POASTAWA PRALBOI .......eeeiiiiiiiiiiie ettt e e e e e 4
10. PrZEPISY ZVHZANE. .....euuteetiieeieeeieetae e e e e e e e e e e eaaaa e e e e e e e e e e e e aeaebbeeee e e et eeeaeeaaaaeaaaeaaannnnbeebeeneeeeeeeeaaeas 4




SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA — NADPRIZA STALOWE

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczneyjsmagania ogolne dotygze wykonania i odbioru prac
budowlanych olgtych zakresem niniejszego kontraktu.

1.2 . Zakres stosowania ST

Szczegbtowe Specyfikacje Techniczne stagamtsé Dokumentéw Przetargowych i najeje stosowéa
w zlecaniu i wykonaniu rob6t opisanych w podpunktik.

1.3 . Zakres rob6t obptych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuymagania dla rob6t oftiych realizacj zadania jak
w p.1.1. tj. wykonanie:
- nadpray stalowych,

1.4 . Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami
i wytycznymi.

1.5 . Ogdélne wymagania dotycice robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jdkavykonanych robo6t, bezpiearstwo wszelkich czynnigi
na terenie budowy, metodyyte przy budowie, oraz za ich zgodti@ dokumentagj projektows,
SST i poleceniami Inspektora Nadzoru i Projektanta.

2. Materiaty
Do konstrukcji stalowych stosujegsi

2.1. Wyroby walcowane - gotowe ze stali wg PN-EN Q85:2002
a.) Ceowniki wg PN — H 93452:2005

2.2. kaczniki
Jako hczniki wystpujg: polgczenia naruby.

2.2.1.Sruby

Do konstrukcji stalowych stosujegsi

a) sruby z tbhem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002

- stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998

- tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997

- wkasndci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997

¢) naketki sze&ciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002

- wlasndgci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09¢&ziowo zast. PN-EN 20898-2:1998

d) podktadki okggte zgrubne wg PN-1ISO 7091:2003

Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtowkach.

2.3. Powtoki malarskie

Proponuje s zestaw malarski:
— podkfad — 2 warstwy gruntigej farby chlorokauczukowej,
— krycie — 2 warstwy emalii chlorokauczukowej.




3. Sprzet

3.1 Sprat do montazu i transportu konstrukciji.

Do transportu i montal konstrukcji nalgy uzywa¢ zurawi, wciggarek, dwignikéw, podngnikéw i innych
urzadzehr. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg¢ przepisom o dozorze technicznym
powinny by dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprajeyani do ich eksploatacii.

3.2. Sprat do rob6t spawalniczych

Stosowany spkg spawalniczy powinien unitiwia¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologia spawania

i dokumentacj konstrukcyjn.

- spadki napicia prdu zasilagcego nie powinny bywieksze jak 10%.

- eksploatacja spetu powinna by zgodna z instrukcja.

- stanowiska spawalnicze powinnydydpowiednio urgdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyiszeniu i by zabezpieczone od wplywéw atmosferycznych

- sprzt pomocniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno dyrzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecingrowymi, zabezpieczone od
wplywow atmosferycznych,swietlone z dostateczna wentylacja. Stanowisko rabgowinno by odebrane
przez Ireyniera.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne magy¢ przewa:one dowolnymirodkami transportu. Podczas transportu materiaty
i elementy konstrukcji powinny Byzabezpieczone przed uszkodzeniami lub aisttecznéci.

5. Wykonanie roboét

Montaz nalezy prowadzt zgodnie z dokumentacfechniczi i przy udziale hakow, ktére zapewnia:
osigniccie projektowanej wytrzymasgi i statecznéci ukladu geometrycznego i wymiardw konstrukgji.
Kolejne elementy magby¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu state@@relementéw uprzednio
zmontowanych.

Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.3.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Kontrola jakosci wykonania robét

Kontrola jakdci wykonania robot polega na zgodnowykonania rob6t z dokumentadechniczig,
specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektdladzoru. Pozostate roboty nglevykonywa zgodnie
z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robatlowlanych oraz warunkami oktenymi w pkt.5.

6.2. Kontrola jakosci materiatéw

Wszystkie materiaty do wykonania robot myuszipowiadéa wymaganiom dokumentacji projektowej

i Specyfikacji technicznej oraz musposiada swiadectwo jakéci producentéw i uzyskaakceptagj Inspektora
nadzoru. Wszystkie materiaty mysadpowiadd parametrom ok&onym w dokumentacji projektowe;j.
Materiaty musz odpowiadé takze warunkom okrdonym w pkt. 2 i 5.

7. Obmiar robot.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.

Obmiar rob6t bdzie okrdla faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie kudnentaci
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. Odbidr robat.

9. Podstawa ptatndci

Podstaw ptatnaci jest wykonanie elementéw wyszczegolnionych wkmim 1.3 niniejszej specyfikacji wg cen
skalkulowanych przez WykonawcDla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattopmdstawy ptatndci
jest wartd¢ (kwota) podana przez Wykonagves danej pozycji kosztorysu.




10. Przepisy zwazane.

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. \Wkirwykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naggar z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunkihteiczne
dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawanapawania. Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyzky spawanych. Nazwy i oldlenia.




