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1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem STaswymagania dotycgce wykonania i odbioru robdiokrywania powtokami malarskimi
konstrukcji stalowych obiektdw objetych zakresem niniejszego kontraktu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako doktirpezetargowy i kontraktowy przy zleceniu i reatiia
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych ST

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujwszystkie czynn@i przy pokrywaniu powitokami
antykorozyjnymi stalowych konstrukcji obiektow kubeowych, i obejmuj:

Materialami stosowanymi przy wykonaniu zabezpi@&czantykorozyjnych konstrukcji jest cynk oraz
wielowarstwowa powtoka malarska.

a)cynkowanie zgodnie z wymaganiami wg PN-EN 1S0O1146

a)przygotowanie powierzchni do malowania

b) farby o duej penetrowalngi i zwilzalncsci podiaza (niskoczsteczkowej farby epok-sydowej) zwanej
sealerem (do wykonania powtoki technologicznejn A0 um

c) farby epoksydowej (na grunt i gdizywarstve), przystosowanej do naktadania na po-wierzchnigmkowane

0 minimalnym czasie do nanoszenia ppsej warstwy

w temperaturze 20st.C nie dezym ni 8 godzin; bez ograniczonego czasu maksymalnegoadépnego
wymalowania - min.8@m,

d) farby nawierzchniowej alifatycznej, poliuretargjbez wypetniacza ptatkowego.- min. .80

Minimalna grubé¢ malarskiej powtoki antykorozyjnej zastosowanejwiarkowanych warunkach

uzytkowania powinna wyno&i200um.

1.4. Okredlenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej S agodne z obowizujagcymi odpowiednimi normami oraz oksteniami
podanymi w specyfikacji Wymagania Ogolne oraz auefivanymi pontiej.

1.4.1. Aklimatyzacja powtoki stabilizacja powtoki malarskiej w oltenych warunkach temperatury i
wilgotnasci powietrza.

1.4.2. Czas przydatdc wyrobu do stosowania czas, w ktorym wyrdb lakierowy po zmieszaniadskkow
nadaje s¢ do nanoszenia na podio.

1.4.3. Farba wyrob lakierowy pigmentowy, twaizy powtol kryjgcg, ktéra spetnia przede wszystkim fugkcj
ochronny.

1.4.4. Farba do gruntowaniafarba wytwarzajca powtoki gruntowe wykazige zdolné¢ zapobiegania koroz;ji
metali, dzpki zawartgci w powtoce sktadnikéw hanagych procesy korozji podia.

1.4.5. Lepké¢ umowna— czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekehdakubka (Forda 4) &rednicy
otworu wyptywowego 4 mm.

1.4.6. Malowanie nawierzchniowewarstwy farby natkone na podkitad gruntu¢y w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wygpujgce w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodaexihaniczne.

1.4.7. Punkt rosy temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmijmojawiap sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w Wynvypromieniowania ciepta przez pot#dub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chiodszejpodige.




1.5. Ogolne wymagania dotycgce robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jé&kamateriatow i wykonywanych rob6t oraz za zgo&na
dokumentagj projektows, ST i poleceniami liyniera. Ogolne wymagania dotyce robdét podano w
specyfikacji Wymagania Ogolne.

2. Materialy.

Do zabezpieczenia konstrukcji stalowej przewidziaraowanie farbami:

- farbg do gruntowania - 1 warstwy, minimalna grébd0 pum

- farbg migdzywarstwa - 1 warstwy, minimalna grié@0 um

- farba nawierzchniow - 1 warstwy, minimalna grué 80 um

Minimalna grubé¢ malarskiej powtoki antykorozyjnej zastosowanejmiarkowanych warunkach
uzytkowania powinna wynoé&i200um.

3. Sprzet.

3.1. OglIne warunki stosowania sprgu.

Ogolne warunki stosowania spta podano w specyfikacji Wymagania Ogéline.
Jakikolwiek sprzt, maszyny lub narzlzia nie gwarantgpe zachowania wymagajakasciowych robot i
bezpieczastwa zostam zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

3.2. Sprat do czyszczenia konstrukgciji.

Czyszczenie konstrukcji nafe przeprowadzi mechanicznie uggdzeniami o dziataniu strumieniowégiernych,
dowolnego typu, zaakceptowanymi przezyimera.

Sprzt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkuezasizyszczonych powierzchni musi zapewni
strumier odoliwionego i suchego powietrza.

3.3. Sprat do malowania.

Naktadanie farb wykonywametod, natryskovq przy wyciu sprztu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera.

Prawidtowe ustawienie parametrow malowania natrye&go §rednica dyszy, ¢stas¢ materiatu, dinienie)
nalezy przeprowadzana probnych powierzchniach i uzysgkakceptagj Inzyniera.

4. Transport.

Transport wyrobow lakierowych i rozdiezalnikébw winien odbywé sie¢ z zachowaniem obowdujacych
przepiséw o przewozie materiatlow niebezpiecznyafestdnych w normach przedmiotowych i wg
PN-C-81400.

5. Wykonywanie robét.

Powierzchnie przewidziane do malowania pgaleczyci¢. Oczyszczenie polega na usimiil z powierzchni
stalowych zanieczyszcaew postaci zgorzeliny, rdzy, ttuszczéw i smarowyzui pylu, wilgoci i resztek
procesu spawania.

Podstawow czynndcia jest usunjcie zgorzeliny i rdzy, co naly wykona& przy pomocy metody
strumieniowosciernej (piaskowanie lubsrutowanie). Powierzchnie nale czysci¢c do drugiego stopnia
czystgci. Ocena stopnia czysiw wg PN-ISO 8501-1. Spos6b czyszczenia pozostasiiado uznania
wykonawcy; musi on jednak gwarantatvazyskanie wymaganego stopnia czysid by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera. Ireynier ma prawo dokonania odbioru oczyszczonych pmehni i wyraenia zgody na nanoszenie
powtoki malarskie;.

Chropowaté¢ powierzchni nie powinna przekraczg, = 25-27um.

Przygotowanie powierzchni do malowania, naniesieomerowarstwowego zestawu malarskiego nale
wykona® w wytworni.

Na budowie, po montai zachodzi konieczré wykonania tych prac na stykach motmaych i w miejscach
uszkodzé w czasie transportu i moria

5. Wykonywanie robat.
Kontroli podlegay:
- sprawdzenie zgoddoi wykonanego pokrycia z projektem zabezpieczenigkarozyjnego,
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ocena pokrycia nie uzbrojonym okiem

pomiar grubéci naniesionych powitok

pomiar przyczeprizi pokrycia do podiva wg PN-C-81531

odbiér stopnia czystai powierzchni przed naniesieniem powtok (kontroiezaca).
kontroli jakasci spawania.

. Obmiar robét

Jednostl obmiaru jest 1 tona konstrukcji stalowe;.

8

. Odbidr robét

Odbioru pokr¢ malarskich naley dokon& dwukrotnie:

9

odbior pokrg malarskich wykonanych w wytworni
odbior ostateczny pokrycia malarskiego pondaeniu montau.

. Podstawa ptatndci

Ceny jednostkowa obejmuije:

dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

czyszczenie

wykonanie niezkdnych rusztowa

wykonanie prac zabezpiecgeych z dostosowaniem do warunkéw pogodowych
wymagane przerwy reidlzy poszczegoélnymi operacjami

demonta rusztowa oraz ich usugkie

oczyszczenie stanowiska pracy,

dostarczenie i usugtie materiatdw ustugowych.

10. Przepisy zwazane

PN-H-04651 Ochrona przed korgzj Klasyfikacja i okrélenie agresywni korozyjnej
srodowiska.

PN-H-07050 Ochrona przed korgzjNzorce jakéci przygotowania powierzchni do malowania

PN-H-97051 Ochrona przed korezjPrzygotowanie powierzchni stali, staliwa zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

PN-H-97053 Ochrona przed korgzMalowanie konstrukcji stalowych. Wytyczne ogélne.

PN-C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszgz pomiary grubici powtok.

PN-C-81531 Wyroby lakierowe. Olglenie przyczepnii powtok do poditaa oraz przyczeproi

migdzywarstwowej.




